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Nerezové a hutni materialy

NABIDKA PLECHU A TVAROVEHO
DELENI PLECHU TRIDY 11,15, 17

Tvarové paleni plechu tf. 11, 15, 17.
StFihani plechu.
Obrabéni a vrtani plechu (pFiruby).

Moznosti péliciho centra

Pracovni rozméry stroji 2000 x 6000 mm, 2500 x 6000 mm, (max. 4000 x 12000 mm).
Max. tloustka konstrukénich a legovanych oceli — 240 mm (kyslik — acetylén).

Max. tloustka vysokolegovanych oceli 60 mm (plazma).

CNC ridici systém ACS 280.

Plazmovy zdroj KIELLBERG S45W.

Presnost vypalkt dle CSN 1SO 2768 — 1 a CSN 1SO 2768 - 2.

Materiél standardné drzeny na skladé v Hradci Kralové:
S235JRG2, S355J2G3, P265GH, P355NL1/NH, 16Mo3, 13CrMo4-5
W. Nr. 1.4301, 1.4541, 1.4571, 1.4404, 1.4828, 1.4845

Povrch vypalku

Vypalky se dodavaji prevazné se zokujenym povrchem dle EN 10163 - po valcovani.
Po dohodé Ize zajistit tryskani.

Atestace, ultrazvuk

Atestace vypalkii dle norem EN 10 204.

Vyrobkovy certifikat AD WO/W1/W2, TRD100/101, TRB 100.

Ultrazvuk dle normy SEL 072/77, ASTM A 435, EN 10160, CSN pfip. dal$i po dohodé.
Certifikace systému managementu jakosti dle CSN EN SO 9001:2000.

Dodaci termin

Standardni dodaci lhdta je 3-7 dni od obdrzeni zavazné objednavky (uzavreni KS).
Popripadé dle dohody s odbératelem, dle zajisténi vstupniho materialu.
Cenova nabidka do 24 hodin.
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